39. Jahrgang 1926]

Rundschau — Vereine und Versammlungen

749

drehbarer Hebel (i) fortpflanzt, so dafi die am anderen Ende
jener Hebel (i) gelagerten Rollen (1) aufwirts gefithrt werden
und hierbei den oberen Schwimmer (x) heben. — 3. dad. gek.,
daf} der obere Schwimmer (x) Hebelscheren (s, r) triigt, deren
freie Enden mit einer Venmtilspindel (o) verbunden sind, so
dafl beim Steigen dieses Schwimmers (x) die Ventilspindel (o)
gesenkt, das Ventil (y) entlastet, beim Sinken dagegen die
Ventilspindel (o) gegen ihren Sitz (h?) gedriickt wird. — Die
Kammer mit den Schwimmern ist durch ein Rohr mit dem
Iauptiliissigkeitsbehiilter verbunden, so dafli in beiden die
Flissigkeit gleich hoch steht und jedes unzulidssige Anwachsen
des Fliissigkeitsspiegels sich in der Kammer wiederholt und
das Signal zum Erténen bringt. (D. R. P. 423690, KI. 74 b,
Gr. 1, vom 27. 4. 1924, Prior. England vom 26. 4, 1928, ausg.
13. 1. 1926.) dn.

Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt vormals Roessler,
Frankfurt a. M. Erfinder Dr. Walter Heerdt, Frank-
furt a. M. Dosiervorrichtung fiir Schidlingsbekdmpfungsmittel,
1. dad. gek., daf} das z. B. aus einem Vorratsraum oder Behilter
ablaufende Giftgas oder Dampf abgebende Gut nach dem Durch-
gang durch ein absperrbares hahn- oder ventilartig wirkendes,
zweckmiiflig mit weiter Bohrung ausgestaltetes Organ aus einer
Ausflufisfinung austritt, deren Abstand vom Boden des zweck-
m#flig gasdicht an die Abfiillvorrichtung angeschlossenen Ge-
fifles entsprechend der gewiinschten Hohe der Fiillung einge-
stellt wird. — Der beschriebene Apparat gestattet ein Ab-
messen solcher Stoffe, z. B. von mit Blausiure beladener In-
fusorienerde, in wechselnder, leicht regulierbarer Menge, z. B.
entsprechend der Grifle des zu begasenden Raumes. Dabei
wird durch den neuen Apparat das Abmessen und Abfiillen der
Giftmasse unter gasdichtem AbschluB bewerkstelligt, so daB
die Arbeit ohne Beldstigung oder Schidigung der die Arbeit
ausfithrenden Personen vor sich gehen kann. Weitere Anspr.
u. Zeichm. (D. R. P. 424044, Kl 451, Gr. 3, vom 1. 2. 1923,
ausg. 15. 1. 1926.) dn.

Dipl-Ing, Carl Westhofen, Charlottenburg. Schiebersteue-
rung fiir trockene Gasmesser, dad. gek., dafl vorteilhaft aus
Leichtmetall bestehende, an sich bekannte Muschelschieber
mittels seitlich an denrn Schiebern angreifender beson-
derer Schubstangen unter Vermittlung von Lenkern von
den Kurbelschubstangen aus angetrieben werden. — Der vor-
liegende trockeme Gasmesser bezweckt, unter Innehaltung der
gewohnlichen, fiir eine kleine Flammenzah! bestimmten dufleren
Abmessungen, den Durchgang fiir eine gréflere Flammenzahl zu
ermiglichen. Wihrend der eichamtlich iibliche Inhalt vor-
liegt, sollen die Ein- und Ausginge sowie simtliche Steuer-
organe und inneren Kandle mit Ausnahme der Mefikammern
einem mehrfachen Inhalte entsprechen. Hierdurch miissen die
Schieberorgane sehr nahe an die doppelt gekropfte mittlere
Achse gelegt werden. Wenn man nun hierbei den Schieber,
der als an und fiir sich bekannter Muschelschieber ausgebildet
ist, in der iiblichen Art des Aniriebes an der Vorderseite an-
bringt, findet leicht ein Umkippen statt, weil nur eine kurze
Strecke fiir den Hebel vorhanden ist. Bei dem vorliegenden
Gasmesser wird dieser Ubelstand dadurch vermieden, daff der
Muschelschieber durch seitlich an ihm in der Schwerpunkts-
querachse angreifende besondere Schubstangen unter Vermitt-
lung von Lenkern von den Kurbelschubstangen aus angetrieben
wird. Zeichn. (D. R. P. 424288 KI. 42e, Gr. 25, vom 20. 8.
1922, ausg. 20. 1. 1926.) dn.

Rundschau.

Wissenschaftliche Zentralstelle filr Ol- und Fettfor-
schung (Wiz6ff) und Deutsche Kommission zur
Schaffung einheitlicher Untersuchungsmethoden fiir
die Fettindustrie (Fettanalysenkommission).
Die Generalversammlung mufite vom 1. Juni auf
Dienstag, den 22. Juni 1926, 4 Uhr, verlegt werden.
Die Sitzung findet, wie bereits in unserer fritheren Mitteilung 1)

1) Vgl. Z. ang. Ch. 39, 539 [1926].

angegeben, im Eichensaal der Deutschen Bank, Berlin W 8,
Mauerstr. 39, unter Beibehaltung der Tagesordnung statt.

Folgende Vortrige sind vorgesehen:

Prof. Dr. Kaufmann: ,Die Bromometrie und Rhodano-
metrie der Fette. — Dr. Griin: ,Bezichungen zwischen der
chemischen Konstitution und der Schmierwirkung von Olen®, —
Dir. Dr. Stadlinger: ,Tdtigkeitsbericht der Analysenkommis-
sion”. — Beratung iiber die Methodenvorschlige der Amnalysen-
kommission: ,Rohfettuniersuchung”, ,Chemische Kennzahlen®,
.Physikalische Priifungen®, ,Seifenuntersuchung®, ,Glycerin-
untersuchung®.

Aus Vereinen und Versammlungen.

Verein Deutscher Nahrungsmittelchemiker.

XX Hauptversammlung am 20., 21. und 22. Juni 1926

} in Diisseldorf.

Von den Vortriigen seien genannt:

Prisident Geh. Reg.-Rat Prof. Dr. Juckenack, Berlin:
Uber zur Zeit schwebende Erndhrungsfragen. — Dr. Nott-
bohm , Hamburg: ,Aufbau und Ziele des Vereines ,Gesunde
Mileh E. V. in Hamburg’®. — Prof. Dr. Tillmans, Frank-
furt a. M.: ,Bericht iiber die milchwirtschaftliche Tagung des
deutschen Stddtetages in Mannheim“. — Dr. Mezger, Stutt-
gart: ,.Schieptechnische Untersuchungen® (mit Lichtbildern), —
Dr, Fincke, Ko6ln a. Rh.: ,Die Begriffsbestimmungen des
Néihrwerts von Nahrungsmitteln, — Prof. Dr. Hirtel,
Leipzig: ,Leitsdtze fiir die Beurteilung von Kakao und Kakao-
waren”“ (2. Lesung). — Dr. Schwabe, Krefeld: , Richtlinien
fiir die einheitliche Bezeichnung und Beurteilung von Obstkraut*
(2. Lesung). — Prof. Dr. Bé mer, Miinster: ..Uber Beurteilungs-
normen im Verkehr mit Trinkbranntwein“. — Prof. Dr. Grono -
ver, Karlsruhe: ,Die Anwendung der Feder schen Verhdltnis-
zahl auf Dosenwiirste. — Prof. Dr. Keller, Jena, und Prof.
Dr. Buttenberg, Hamburg: ,Uber Marzipan und dessen
Ersatzmittel. — Prof, Dr. Popp, Frankfurt a. M.: ,,Die Ver-
wendung ultravioletten Lichts in der Nahrungsmittelanalyse® (mit
Demonstrationen). — Dr. Mastbaum, Lissabon: ,,Uber Feigen
und Feigenbranntwein in Portugal®.

Deutsche Gesellschaft fiir Metallkunde.
7. Hauptversammlung, Stuttgart, den 27.—29, Juni 1926,

Prof. Dr. Grube: ,Die Oberfldchenveredelung von Metal-
len durch Diffusion. — Metallkundliche Entwicklung im Gjefierei-
wesen: a) Prof, Dr.-Ing. Hanemann : ,Uber die Anwendung
des physikalisch-chemischen Gleichgewichtes bei Fragen der
Metallschmelzereien und -giefereien”, — b) Dr.-Ing. E. H.
Schulz: ,Uber den EinfluB der Schmelz- und Gief3be-
dingungen auf das Gefiige und die physikalischen Eigenschaften
der Legierungen“., — Prof. Dr. Kessner: ,Das GieBerei-
wesen vom Standpunkt des Konstrukteurs“. — Dr.-Ing. G, Wel-
ter: .Werkstofforschung vom Standpunkte der Verwendung
and der Verarbeitung“., — Dr. L. Nowack: ,Uber den Ein-
fluf geringer Beimengungen (Bi, Pb, Sn) auf das Gefiige und die
Bearbeitbarkeit von Gold und Goldlegierungen“. — Prof. Dr. A.
Reis: ,Uber die Bestimmung schddlicher Beimengungen in
Edelmetallen durch quantitative Spektralanalyse“. -— Geh.-Rat
Prof. Dr.Rinne :,Uber Spannungsdiagramme*. — Dr. Becker:
.Die Vorgdnge beim Ziehen von Metallen“. — Dr.-Ing. E. H.
Schulz: ,Der Unterricht in Metallkunde fiir die Studierenden
der Maschinenkunde an den Technischen Hochschulen®, — Prof.
Dr. M. v. Schwarz: ,Réntgenschattenbilder von Sand- und
Spritzgupstiicken”, — Prof. Dr. Fraenkel : ,Die Beeinflussung
der Geschwindigkeit einer bei Zink-Aluminiumlegierungen i
festen Zustand auftretenden Umwandlung durch geringe Zusdtze
anderer Metalle“. — Dir. Dr.-Ing. R. Beck: ,Neue Verwen-
dungsgebiete f[iir Duralumin®, — Prof. Dr. W. Giirtler:
Neue veredelbare Aluminiumlegierungen., — Prof. Dr.-Ing.
R, Baumann: ,Hdrte und Zugfestigkeit*. — Dir, H. M.
Forstner: ,Beitrdge zur Kenntnis der Vorgdnge beim Léten®.
— Dr.Masing: ,Versuche iiber dic Oxydation des Nickels". —
Prof. Dr. W. Fraenlkel: ,Uber das Schmelzdiagramm Gold-
Nickel”,
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und
Ingenieure.
Sitzung der Bezirksgruppe, am 25, Februar 1926, im Hause des
Vereins deutscher Ingenieure.

Prol. Dr. R. O. Herzog, Kaiser-Wilhelm-Institut far
Faserstoffchemie, Berlin-Dahlem: ,Uber die Quellung der Cellu-
lose™.

Vortr. behandelt die Quellungsvorgéinge in wisseriger Lo-
sung und geht davon aus, daB klare Verhiltnisse da vorliegen,
wo die Cellulose mit Elektrolyten chemisch reagiert, wo —
mit anderen Worten — eine Umwandlungdes homd&o-
polaren Radikalgitters im ein heteropolares
Tonengitter stattfindet. Diese Erkenntnis gewihrt den
Vorteil eines Anschlusses an die neueren Anschauungen iiber
Tonengitter, itber den Bau der Ionen und seinen Zusammenhang
mit ihrer Hydratationswirme, Léslichkeit und Ionisation, die
Fajans eingehend diskutiert hat. Der Bau der Oberflache
eines Ionengitters und einer Oberfliche, an der Ionen adsor-
biert sind, ist so dhnlicher Art, dafl weitgehend die am Ionen-
gitter gewonnenen Resultate auch auf den letzieren Fall iiber-
tragen werden kdnnen. Nebenbei wird bemerkt, daff die quell-
baren Naturprodukte aus der Gruppe der Polysaccharide und
verwandter Verbindungen (Stirke, Gelose, Pektin) hochstwahr-
scheinlich elektrisch dissoziierbare Radikale gebunden ent-
halten.

Vortr, diskutiert die Verbindungen zwischen der Cellulose
und Elektrolyten, die in wisseriger L&sung Quellung zeigen, und
teilt sie in zwei Gruppen, deren erste (Verbindungen mit Al-
kalihydroxyden usw., mit Schweizerschem Reagens und mit Sal-
petersiure) in verdiinnter Elektrolytlosung quellen, und in
solche, bei denen Verbindungen zwischen Schmelzen (Salze in
ihrem Kristallwasser) und der Cellulose entstehen. Die Quel-
lungen, die zur ersteren Gruppe gehoren, verhalten sich den
Regeln gemif, die Fajans fir die Losung der Ionen usw.
aufgestelll hat, in konzenirierten Losungen, im zweiten Fall
treten erklarliche Abweichungen ein.

Im weiteren wird die Wirkung des Quellungsmittels auf das
Kristallaggregat, zunichst die Volumzunahme — evil. zu
Solbildung — erdrtert. Abgesehen von chemischer Wasser-
bindung wird das Wasser wegen seiner Dipolwirlung zum Teil
von den Ionen, die an der Oberfliche des Gitters festliegen, zum
Teil von den frei beweglichen Ionen, die eine Wasserhiille
um sich bilden, angezogen.

Ferner wird eine Theorie fiir die Mercerisationskontraktion
gegeben, die zu einer guten Ubereinstimmung zwischen Rech-
nung und Messung des Zuges fiihrt, der der Kontraktion der
Faser eben das Gleichgewicht hilt. Zugrunde liegt di¢ An-
nahme, daf} die linglichen, mit ihrer Lingsachse in der Faser-
achse liegenden Kristallite bei der Mercerisationskontraktion
weich werden und der Kugelform zustreben. Da sie von der
gleichfalls fliissigen Einbettungssubstanz umhiillt werden, treten
an der Oberfliche Kriifte auf. Legt man einen duBleren Zug
an, so wird sich ein Gleichgewicht zwischen diesem, den Ober-
flachenkraften und dem Druck im Innern der zu Trépfchen um-
gewandelten Kristallite einstellen. Tm Anschlufl daran wird
auch auf die Verhiiltnisse hingewiesen, wie sie in einer Mem-
bran. die aus in einer Grundmasse eingebetteten, kristalli-
nischen Sirukturelementen sich aufbatit, bestehen.

Die Wirkung der Quellung auf die elastischen
Eigenschaft en (ZerreiBfestigkeit und plastische Dehnung)
erscheinen durchaus verstindlich, wie an Hand geeigneter
Messungen gezeigt wird.

Schlieflich wird darauf hingewiesen, daf# die Zustands-
inderungen (Hysteresis), die die Cellulose erfihrt, nach den
bisherigen Erfahrungen nicht auf Kristallisationsvorgingen
(Rekristallisation), sondern auf Koagulation (wie z. B. beim
Trockmen des Zellstoffes, der Reifung der Viscose) oder Pepti-
sation zuriickzufiihren sind. —

Der Vorsitzende dankte dem Vortr. fiir die sehr inter-
essanten Ausfithrungen und erdfinet die Diskussion.

Prof, He f : Demnach sind also in der gewachsenen Faser
verschiedene Stoffe enthalten, die zum Teil als Kittsubstanz an-
zusprechen sind. Nach meinen Untersuchungen bleibt ke‘i'n
Raum anzunehmen, daB diese Kittsubstanzen in Form irgendwie
belangreicherer Mengen von Fremdsubstanz in gereinigten
Cellulosefasern vorliegen. Ich habe iberdies bei makrokristalli-
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sierter Acteylcellulose zwei Kristallformen beobachtet, lange
Nadeln und kurze derbe Rhomben, von demnen die Nadelform
metastabil ist und sich spontan in die Rhomboederform, oft
explosionsartig, umwandelt, was man unter dem Mikroskop
gut beobachten kann. Wenn nun die Kristallite durch praktisch
irgendwie ins Gewicht fallende Mengen von Kittsubstanz ver-
klebt wiren, so sollte es doch 1. {iberhaupt unmdéglich sein,
daf3 so schone Kristalle entstehen, wie wir sie beobachtet haben
und 2. sollten noch viel weniger solche spontanen Umwand-
lungen verstandlich sein.

Prof. Herzog: Ich habe nie fiir die Kittsubstanz eine
bestimmte Quantitit angegeben.

Prof. Heuser und Prof. Hef widersprechen dem wund
weisen auf die Diskussion in Innsbruck nach dem Vortrag von
Prof. Hef, sowie auf die Diskussion in Dahlem nach einer
Sitzung unseres Vereins hin, wo Prof. Herzog die Menge an
Kittsubstanz bis zu 80 % fiir mdglich angegeben hat.

Prof. Herzog: Hier liegt ein Mifiverstindnis vor. Ich
habe angegeben, daf das Réntgendiagramm der Cellulose wahr-
scheinlich macht, daf} sie aus zwei Substanzen besteht: einer
Hauptsubstanz (Cellulose) und einer Beimengung, die in nicht
unerheblichen Mengen — vielleicht bis zu 30 % — vorhanden ist.
Daf3 diese Substanz mit der Kittsubstanz identisch ist, ist mdglich,
aber keineswegs notwendig. Das Vorhandensein einer Kitt-
substanz wird micht aus den rontgenspektrographischen Unter-
suchungen, sondern auf Grund des mechanischen Verhaltens
der Fasern gefordert. Das Zusammenhalten von Kristallen.
die miteinander verwachsen sind, geschieht natiirlich ohne
Kittsubstanz.

Prof, Heuser: Mufl diese Kittsubstanz denn chemisch
etwas anderes sein als die Hauptmenge der Cellulose, kann
die Kittsubstanz nicht als ,amorphe® Cellulose aufgefaflt wer-
den, d. h. also eine soiche, die eine andere Oberflichenspannung
hat wie die kristallinische Cellulose?

Prot. Herzog: Es kann sich bei dieser Kittsubstanz um
so geringe Mengen handeln, daf} sie analytisch gar nicht zu er-
fassen sind.

Prof. Heuser: Wie aber sollen so geringe Mengen
Unterschiede zeitigen?

Prof. Herzog: In den Naturfasern sind die Kristallite in
einer ganz bestimmten GesetzmiBigkeit hintereinander ange-
ordnet. dabei hat die Faser eine bestimmte Festigkeit. Wie
soll dieses Zusammenhingen anders erklirt werden koénnen.
als dafi die Kristallite durch eine Kittsubstanz zusammenge-
halten werden! Bei der Kunstfaser, bei der die Kittsubstanz
herausgewaschen ist, ist das etwas anderes, hier hingen die
koagulierten Sekunddirteilchen mechanisch zusammen.

Prof. Heuser: Kann man das Zusammenhalten der Kri-
stallite, die Festigkeit der Faser nieht allein durch die Wirkung
physikalischer Krifte erkliren, ohne also eine Kittsubstanz
annehmen zu miissen?

Prof. Herzog: Das Zusammenhalten der Substanz fiihrt
man auf Kohisionskrifte innerhalb ein und derselben Substanz
oder auf Oberflichenkrifte zwischen zwei verschiedenen Stoffen
zuriick, letztere sind, wie ich glaube, an einer die Kristallite
umbiillenden Haut wirksam,.

Dr. Klein weist darauf hin, da zur Erzielung eines
bestimmten Glanzes eines Spezialpapiers aus Natronstoff sich ganz
besonderes Holz als geeignet erwiesen habe, das von Nord-
abhéingen stammte. Auch hitten sich verschiedene Celfulosen
je nach ihrem Herkunfts- und Standort verschieden verhalten
bei der Verarbeitung auf Seide. Fiir ihn als Praktiker habe
infolgedessen die Theorie der Kitisubstanz eine sehr erwiinschte
Arbeitshypothese abgegeben.

Prof. Heuser stofit sich immer wieder daran, daf8 die
von Prof. Herzog als so auferordentlich gering bezeich-
neten Mengen Kittsubstanz von solch ausschlaggebender Wir-
kung sein sollen.

Prof. Herzog: Auf den Oberfliichen sind molekulare
Schichten von Fremdstoffen wirksam. Chemisch reinster Rohr-
zuclker ist physikalisch noch immer {iberaus unrein.

Prof. Hess erkldrt sich mit der Auffassung von Prof.
Herzog einverstanden, wenn die Mengen an Kittsubstanz
nicht grofl sind, und wenn die Beobachtungen von Her-
zog nur fir die Nafurfasern gelten, die bekanniermafien
nicht reine Cellulose sind. Eine grundsitzliche Einheitlich-
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keit der als Cellulose zu bezeichnenden Haupisubstanz hilt
Prof, Hess heute fir exakt erwiesen,

Proi. Hess iragl dann weiter, ob unter amorpher Cellu-
lose eventl, ein ganz feinkristallinischer Stoff zu verstehen sei.

Prof. Herzog hat selbst aut die Maglichkeit hingewiesen,
daff amorphe Cellulose als Kittsubstanz in Frage kiime, daf}
aber dagegen spricht, dafl eine Oberflichenspannung zwischen
Kristall und Kittsubstanz .bei der Cellulose sehr wahrschein-
lich ist (Mercerisation).

Prof. Hef mochte wissen, ob die Kittsubstanz auch in
ungefillter Cellulose verbleibt.

Prol. Herzog: Sie wird voraussichtlich bei fortgesetzter
Reinigung, wie jede Beimischung sich verringern.

Prof. Hef : Ist dadurch auch eine Erklirung fiir die ab-
weichende- Elastizitit und Festigkeit der Kunstfasern gegeben?

Prof. Herzog bejaht diese Frage und weist auf die in
dem Vortrag gegebene Darstellung. Bei der Kunstfaser sind
die sperrigen Kristallite mechanisch miteinander verhakt
(Ionengitter — Molekulargitter).

Prof. He 8 kann sich eine Verinderung des Gitters durch
Mercerisation des Zellstoffes vorstellen, indem das Molekiil-
gitter in einen Jonengitter iibergeht. Er hat diese Auffassung,
worauf in der Versammlung Dr. Messner hinweist, zuerst
selber vorgeschlagen. He$ kann sich aber micht vorstellen,
dafl die Cellulose dabei strukturchemisch verindert wird, wie
Herzog gefolgert hat,

Proi. Herzog: Die gewachsene Cellulose zeigt ein
anderes Gitter als die mercerisierte. Es ist moglich, daB dies
durch einen physikalischen Vorgang zu erklidren ist. Aber wir
haben keine anderen Beispiele fiir einen solchen Vorgang,
daher liegt es zuniichst niher, anzunehmen, daB etwas Che-
misches passiert. Mehr kann man wnicht sagen. Jedenfalls
zeigen die Messungen sicher Differenzen in den Abmessungen
der Gitter nativer und denaturierter Cellulose.

Prof. Heuser fragt, ob die Anderung des Rontgenbildes
unter allen Umstinden und stets als Beweis fiir eine Ande-
rung der chemischen Natur eines Stoffes anzusehen ist.

Prof. Herzog: Wenn sich die Entfernung der Atome
voneinander dndert, so entspricht dies eben einer chemischen
Anderung.

Schlu3 der Diskussion.

Tagung der Mitteldeutschen Wirmestelle E. V.,
Braunschweig, den 16, April 1926.

Dr.-Ing. F. Frenckel, Bochum: ,Anlage und Betrieb von
Fabrikheizungen unter besonderer Berilicksichtigung der Wirl-
schaftlichkeit”.

Bei Faprikheizungen wird die Erzeugung von Wirme in
sigenen Kesselanlagen oder die Verwertung von Abfallwirme
in Frage kommen. Zu beriicksichtigen ist, dal die Wahl der
Spannung bei Abdampiverwertung von grofiem Einfluf ist.
Die Heizflichen berechnen sich nach der Wiarmedurchgangs-
gleichung, und es ist die Heizkorpergrofle mmgekehrt propor-
tional der Temperatur des Heizmediums. Man kann sich so ein
Bild {iber die Kosten der verschiedenen Anlagen machen. Im
allgemeinen steigen mit abnehmender Temperatur oder Span-
nung die Anlagekosten der Heizung. Die Betriebskosten stehen
im umgekehrten Verhiltnis zu den Anlagekosten. Bei eigener
Kesselanlage ist der Betrieb mit Warmwasser am sparsamsten,
bei Damptheizung ist eine Mengenregelung nur im beschrinkten
MaBe moglich. Die Warmwasserheizung hat auch noch den
hygienischen Vorteil der niedrigen Heizflichentemperatur, wo-
durch das Verschwelen des Staubes vermieden wird und das
trockene Hitzegefiihl nicht eintritt. Die Betriebskosten sind
bei Niederdruck- und Hochdruckdampfheizung theoretisch gleich,
praktisch aber wird sich der Betrieb eirer Hochdruckdampi-
heizung teurer stellen. Vortr. erdrtert dann die Heizung mit
Abtallwirme und die Zwischendampientnabme, sowie die
Vakuumdampfheizung. Grundsatz ist, dafl immer die niedrigste
Temperatur gewihlt wird, die flir den betreffenden Prozef3
ausreicht. Bei Ausnutzung von Rauchgasen mufi man be-
denken, dafi sie eine geringe spezifische Wirme haben, dal
der Wirmeiibergang sehr schlecht ist, was wieder grofe Heiz-
flichen bedingt. Das giinstigste Verhéltnis des Heizflichen-
bedarfs finden wir bei Wirmeabgabe von Dampf an Wasser,
dann folgt Wasser an Wasser, Rauchgas an Wasser, wihrend

sich das Verhidltnis am ungiinstigsten gestaltet bei Rauchgas an
Luft. Generatorkithlung verspricht nur Erfolg, wenn Xkurze
Entfernungen zu iiberwinden sind, da sonst zu grofie Abkiih-
lungen eintreten. Neuerdings ist fiir die Kithlung gréfierer
Generatoren das Kreislaufverfahren in Aufnahme gekommen
und vielfach wird in letzter Zeit auch die Verwertung von
Kiihlwasser von Verbrennungskraftmaschinen angewandt.

Die Fortleitung des Wirmemittels erfolgt durch schmiede-
eiserne Rohren, bei hohen Drucken durch Stahlrohre. Am
billigsten ist die Befestigung der Fortleitungsrohre durch Aui-
héingen. Miissen Leitungen unterirdisch verlegt werden, so ge-
niigen nichtbegehbare Kanile, wie sie in grofiem Umfange bei
den modernen Stidteheizungen ausgefiithrt werden. Sorge zu
tragen ist fiir Sickerschiichte in Verbindung mit der Kanali-
sation. Besonderes Augenmerk zu richten ist auf die gute
Isolierung der Heizrohre, die sich aber bald durch die Er-
sparnis am Brennstoff bezahlt macht. Uber die Gréfle der
Wirmeverluste hat man sich frither falsche Anschauungen ge-
macht, die Wirmeverluste sind ziemlich gering und bei den
groflen Fernheizungsanlagen haben sie sich auf 1—3 % be-
laufen. Vortr, verweist hier auf entsprechende Arbeiten von
Prof. Eberle.

Die Erwirmung der Riume selbst erfolgt durch Heizflichen
verschiedenster Art. Fiir Bitroriume kommen gufleiserne Radia-
toren in Betracht, fiir Fabriken hauptsdchlich schmiedeeiserne
Raupeurohre. Glatte Rohre sind teurer und kommen meist
nur zur Anwendung in Riumen mit grolerer Staubentwicklung,

Fiirhohe Montageraume kommt in der Hauptsache Luftheizung
in Frage, die eine gleichmiflige Verteilung der Warme, einen
geringen Heizbedarf und die Moglichkeit gleichzeitiger Liiftung
des Raumes bietet. Die Heizungsanlagen konnen entweder
zentral angeordnet sein, wobei die Wirme an einem Ort er-
zeugt und die warme Luft durch Ventilatoren im Raum verteilt
wird. Da die Blechrohrleitungen nicht sehr schén sind, emp-
fiehlt sich bei Neuanlage ein Zusammenarbeiten von Heizungs-
ingenieuren und Architekten. Es koénnen dadurch oft giinstige
Losungen fiir die Fithrung der Luft in Mauerschichten ge-
funden werden, so da in den Riumen selbst nur die Austritts-
offnungen zu sehen sind. Aufier der zentralen Anordnung
wendet man in neuerer Zeit auch Einzelheizapparate an und
hat dadurch ein bequemes Mittel, ohne grofien Platzbedarf die
Wirme entsprechend zu verteilen. Zur Vermeidung von Zug-
erscheinungen muf man auf eine geringe Austrittsgeschwindig-
keit der Luft achten.

Fiir die Wirtschaftlichkeit des Betriebs einer Heizanlage ist
eine weitgehende Regelungsmiglichkeit vorzusehen, Die Rege-
lung ist am leichtesten durchzufithren bei Warmwasserheizung.
Unsere Heizanlagen werden berechnet fiir eine Aufientempera-
tur von —20°; es mufl nach der bestehenden Temperatur die
Vorlauftemperatur geregelt werden und dies geschieht am
besten nach dem Tagestemperaturdurchschnitt, der mit gréfter
Genauigkeit ermittelt werden kann aus der Temperatur des
Vortages, um 9 Ubr abends. Bei Erwihnung der Mefgerite
weist Vortr. darauf hin, daB selbsttitize Temperaturregler
nicht zu empfehlen sind, denn die billigen sind schlecht und
teuere- selbsttitige Regler werden meist nicht eingebaut. Wie
viel man durch richtige Regelung auch bei Dampfheizungen er-
sparen kann, zeigen die Statistiken von Fernheizwerken. Im
Durchschnitt rechnet man mit einem Verbrauch von 60—65 %
der Wirme, die bei einer Temperatur von —20° wihrend der
ganzen Heizperiode erforderlich wire. Es hat sich nun in
einem stidtischen Heizwerk gezeigt, daB3 nur 40 % dieser
Maximalwirme verbraucht wurden durch die richtige Regelung.

Bei allen Heizungsanlagen ist es wesentlich, das Kondensat
zu sammeln und den Kesseln wieder zuzuleiten. Die Konden-
satsammlung fithrt nicht nur zu einer Wirmeersparnis, sondem
man gewinnt auf diese Weise auch ein sehr gutes Kessel-
speisewasser, wenn man dafiir sorgt, daf die Luft von dem
Kondensat ferngehalten wird. .

Kraft- und Heizbetirieb fallen in Fabriken oft nicht zu-
sammen, da die Heizung nur auf bestimmte Tageszeiten sich
erstrecki, die Kraft aber gleichmiBig den ganzen Tag hindurch
erzeugt werden muB. Hier bewirkt man einen Ausgleich
durch Speicherung. Bei Niederdruckdampfheizung ist eine
Speicherung kaum zu erreichen, bel Hochdruckdampfheizung
kann eine Speicherung iiber lingere Zeit vorgenommen werden.
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Am besten und billigsten 146t sich Wirme speichern bei Warm-
wasserheizung; man kann in diesem Fall auch hierzu die billigen
elektrischen Nachtstrome ausnutzen,

Vortr, zeigt im Lichtbild einige ausgefithrte Heizanlagen
in Fabrikbetrieben und weist darauf hin, wie durch Zu-
sammenkoppeln von Betrieben Wirtschaftlichkeit erzielt wer-
den kann. '

Dr.-ing. L. Heuser,
satwirtschaft'.

Der Wert des Kondensats setzt sich zusammen aus seinem
reinen Wasserwert, seinem Qualititswert und seinem Wirme-
inhaltswert, Jedes Kondensat entsteht aus Dampf, Dampf muf}
aus Wasser erzeugt werden und jede Kondensatmenge, die
verloren geht, muf} ersetzt werden durch Wasser, dessen Be-
schaffung Geld kostet. Um welche Werte es sich hierbei
handelt, zeigt Vorir. an Hand von Kurven. Es zeigt sich in
jedem Fall, dafl der reine Wasserwert des Kondensats also
sehr betrichtlich ist. Um welche Summen es sich dabei handeln
kann, belegt Vortr. durch ein Beispiel, wo nach Mitteilungen
der Wirmestelle Diisseldorf des Vereins deutscher Eisenhiitten-
leute durch die Kondensatgewinnung eine Wirmemenge er-
halten werden konnte, die aus dem Kessel gewonnen jahrlich
M 48 000 gekostet hitte.

Der Wert des Kondensats ist weiter bedingt durch seine
Beschaffenheit, denn auch bei nicht sehr sorgfiltiger Wieder-
gewinnung ist das Kondensat dem Rohwasser als Gebrauchs-
und Speisewasser iiberlegen. Das Rohwasser mufi erst aud-
bereitet werden, diese Aufbereitung kostet wiederum Geld.
Hieraus ergibt sich die Notwendigkeit der Kondensatpflege.
Die Aufbereitungskosten des Rohwassers hiingen ab von der
Art der Anlage und des Beiriebes. Diese Aufbereitungskosten
des Rohwassers bedingen den Qualitdtswert des Kondensats und
dieser Wertanteil betrigt das Mehriache des Wasserwerts. Um
einen ungefihren Anhalt {iber den Qualititswert des Konden-
sats zu haben, weist Vortr. darauf hin, dafl 1 cbm Kondensat
gleichwertig ist dem eines Liters feinsten Zylinderdsls. Wahrend
man sich vor einer Vergeudung des Ols hiitet, 1ait man aber
Kondensat oft achtlos verloren gehen. Insbesondere Zucker-
fabriken koénnten durch Abgabe des Kondensats an Brauereien
und andere Betriebe Gewinn erzielen.

Der dritte Wertanteil des Kondensats liegt in seinem Wert
als Wiarmetriger, denn die Temperatur des Kondensats liegt
immer hoher als die der Umgebung. Jedes Liter Kondensat,
der verloren geht, fiihrt einen Wirmeanteil mit, der erhalten
werden kann, wenn man das Kondensat als Gebrauchs- oder
Speisewasser verwendet. Die Kondensatwirtschaft umfafit da-
her MaBnahmen zur Wiedergewinnung des Kondenswassers,
zu einer Pflege, d. h. Gewinnung in reiner Form und zur
Verwertung seines Wirmeinhalts. Die Kondensatsammlung
wird in GroBkraftwerken und Schiffsanlagen schon einseitig be-
trieben. Dem gegeniiber geht aber in einer grofien Anzahl
von Betrieben, in Berg- und Hiittenwerken, Textilfabriken und
Nahrungsmittelbetrieben eine grofie Menge des Kondensats ver-
loren, ganz besonders in Zuckerfabriken. Auf das Gebiet der
Kondensatoranlagen und Vorwirmer mochte Vortr. nicht néher
eingehel, nur darauf hinweisen, daff alle Einrichtungen so aus-
gebaut werden sollen, dal sie Kond\ensat liefern. AuSler den
Kondensatoren und Vorwérmern liefern auch noch die Rohr-
leitungen, die Heizanlagen, ferner <die Kocher, chemischen
Apparaturen, Anlagen in der Papierindustrie usw. selbst noch
Kondensat. Die Gewinnung des Kondensats besteht in der Ab-
leitungen, die Heizanlagen, ferner die Kocher, chemischen
meist der Kondenstopfe, von deren Unzuverldssigkeit sehr viel
die Rede ist. Oft schon haben die an den KondenstSpfen auf-
tretenden Dampiverluste Kondensatgewinnungsprojekte zum
Scheitern gebracht. Es sind dann die ventillosen Tépfe mit
Diisen und Labyrinthen aufgekommen, aber Vortr. betont, daf
selbst, wenn sie richtig bemessen sind, diese zu gréfleren Ver-
lusten fithren- als die Kondenstépfe mit sicherem Abschlufl.
Der Schwimmerkondenstopf ist bis jetzt noch micht iiberholt,
wenn er gut konstruiert und gewartet ist. Vortr. zeigt im
Lichibild einige Ausfithrungen von Kondenstépien, so den
Okuli-Kondenstopf. Neuerdings fithren sich fiir die Kondens-
topfe Ventil und Sitz aus dem Krupp schen nie rostenden Stahl
ein. Vortr. verweist dann noch darauf, daf} iiber die Leistungen
von Kondenstdpfen meist unklare Vorstellungen vorhanden sind.

Halle a. d. S.: ,Rationelle Konden-

Die Leistung ist nur eine Funktion des Durchmessers des ab-
leitenden Organs und ist daher begrenzt durch die Offinung, die
der Schwimmer ofinen kann. Die Leistung des Kondenstopfes
hingt nicht von seiner Grofle ab, sondern nur vom Schwimmer
und Ventil. Betont sei, dafi die Kondenstopfe nicht aus dem
Vakuum ableiten konnen. Den Kondenstépfen #hnliche Ein-
richtungen hierzu stellen die automatischen Schwimmerpumpen
dar. Diese zeichnen sich gegeniiber den mechanischen Pumpen
dadurch aus, dafi sie Wasser jeder Temperatur fordern koénnen,
dafi sie automatisch anlaufen und sich automatisch abstellen,
und dafl bei ihnen ein Verdlen des Kondensats nicht zu be-
fiirchten ist. Diese automatischen Schwimmerpumpen ver-
dienen jedenfalls eine gréBlere Verwendung, ihre Aufstellung
ist sehr einfach, sie kénnen ohne besondere Gruben in Kon-
wdensatsammelpumpen eingebaut werden,

Bei der Frage der Kondensatpflege, also der Erhaltung des
Qualititswertes des Kondensats, beriihrt Vortr. das Verhiltnis
der Kondensatwirtschaft zur Kesselspeisewasseraufbereitung
und verweist auf die zahlreichen Arbeiten, die in den letzten
Jahren iiber diese Frage durchgefithrt wurden. Man ist gegen
die Verwendung chemischer Mittel zur Speisewasserbaufberei-
tung heute skeptischer und bevorzugt die thermische Aufberei-
tung, die bei dem immer weiteren Ubergang zu grofien Drucken,
hohen Temperaturen und grofler Heizflichenbelastung notwen-
dig ist. Die idealste Lésung bieten die Verdampferanlagen,
so daB der Kessel nur mit reinem Kondensat gespeist wird.
Diese Anlagen sind aber aus wirtschaftlichen Griinden bisher
nur in wenigen Betrieben durchfiihrbar. Wienn man die che-
mische Aufbereitung vermeiden will, die immer ein salzhaltiges
Wasser mit Gasgehalt gibt, muffl man zur thermischen Awuf-
bereitung iibergehen. Vortr. zeigt eine derartige thermische
Kesselspeisewasseraufbereitungsanlage, die in zwei Stufen ar-
beitet. In der ersten Reinigungsstufe erfolgt die Kochung bei
Atmosphirendruck, wobei die Carbonate und ein Teil der
Sulfate weggehen, in der zweiten Stufe unter vollem Druck
werden die Reste der Sulfate abgeschieden.

Vortr, erértert nun die Hauptfeinde des Kondensats, 01
und Gase. Der Abdampf aus Maschinen ist immer mit Ol durch-
setzt. Es sind daher die Abdampfentdler eine wichtige Frage,
sie sind leider in MiBkredit gekommen durch die gew#hrien
Garantien fiir einen Gehalt von nicht {tber 5mg Ol im Liter
Kondensat. Ein weiterer Hauptfehler liegt auch in der Ver-
wendung von ungeigneten Olen. Ein Ol, welches an der Ent-
Slungsstelle noch gas- oder dampfformig ist, darf nicht ver-
wendet werden und Vortr. méchte die Forderung stellen, dafi
der Flammpunkt des Ols 50 ¢ iiber der Erhitzungstemperatur
des Dampfes liegen miisse, dann kann man unter giinstigen
Verhiltnissen sogar unter 1mg Olgehalt im Liter Kondensat
kommen. Weiter miifiten die Entéler die wemigen Gesetze
beachten, die sich durch die langjihrige Erfahrung ergeben
haben, das ist die feine Verteilung des Dampfes, geniigende
@tabﬂachen zur Abscheldung und geschiitzte Abfuhr des Ols.
AuBerdem muf} ein grofier Querschnitt fiir die Dampfableitung
gewihlt werden, damit nicht Druckverluste durch den Entéler
eintreten. Vortr. zeigt einen, diese Gesichtspunkte beriicksich-
tigenden Entsler, mit Stabsystem Biihring. Zur Wieder-
gewinnung des Ols aus dem olhaltigen Wasser sind eine Reihe
von Apparaten konstruiert worden. Vortr. zeigt den Obewe-
Doppelstromklirbehélter, der aber nicht zur Gewinnung ge-
ringer Olmengen dienen kann. Man hat zur Reinigung von
6lhaltigen Kondensaten auch die Verwendung chemischer Mit-
tel vorgeschlagen, Reinigung mit essigsaurer Tonerde, Kalk-
erde usw. Vom kondensatwirtschaitlichen Standpunkte sind diese
Verfahren zu verwerfen, da infolge der Verunreinigung des
Wassers durch die Chemikalien der Qualitdtswert des Konden-
sats vernichtet wird. Das Absitzenlassen des Ols allein fithrt
nicht zum Ziel der vollkommenen Reinigung. Es handelt sich
um Olemulsionen und auch die elektrolytische Entslung scheint
hier nicht zum Ziel zu fithren, denn die Garantien, die hier
von den Firmen geleistet werden, sind die gleichen, wie fiir
die Enttler. Als bestes Mittel zur Entfernung der letzten Ol-
mengen erweist sich das Filtrieren iiber Hilfsstoffe, welche O1
aufsaugen. Man gebraucht hierzu Baumwolle, Kokosfasern
u. dgl.,, und diese Filter bewiihren sich, wenn sie neu sind, gut.
Vortr. zeigt derartige Kondensationsfllter im Lichtbild, Be-
dingung ist eine geringe Filtergeschwindigkeit. Leichter und
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billiger zu bedienen als die genannten Filter, sind solche mit
Kies- oder Koksfiillung, aber sie sind weniger wirksam und nur
zuverldssig, wenn man sie sehr groff wihit, und wenn das Kon-
densat noch viel Ol enthdlt. Betont sei, dail durch die Verwen-
dung der Filter die Abdampienttler nicht gespart werden kon-
nen, die Filter diemen nur zur nachtriglichen Reinigung des
Kondensats. Die verschiedenen Kessel sind verschieden
empfindlich gegen o&lhaltiges Kondensat, die Reihenfolge ist
Flammrohrkessel, Steilrohrkessel und Hochdruckkessel, fiir letz-
tere soll man nur das reinste Kondensat verwenden. Bei der
Kondensatirage ertrtert dann noch Vortr. die Untersuchung aut
Reinheit, Freisein von 0l, Siure, Salzen und Gasen. Kondensat,
welches Kesselspeisefihigkeit besitzt, mufl klar sein wie Brun-
nenwasser. Die Entélerkontrollapparate gestatten durch eine
leichte Augenprobe die Enischeidung. Bei Kondensat, welches
tritbe ist, ist auf einen Gehalt von itber 5 mg Ol zu schliefien,
Aufler Ol ist ein Hauptfeind des Kondensats der Gasgehalt, der
aus der atmosphirischen Luft oder aus «dem Zusatzwasser des
chemisch aufbereiteten Speisewassers herrithrt. Zur Fernhal-
tung des Gases ist das Kondensat mdoglichst in geschlossenen
Leitungen fortzufiihren. Vortr, erwihnt hier die Dampfpolster,
ferner die Entgaser nach kalten und warmen Verfahren, die
mechanischen Entliifter, die nicht thermisch, sondern rein
mechanisch wirken. Vortr. fithrt im Lichtbild eine derartige
mechanische Speisewasserentliiftungsanlage nach System Biih -
ring vor. Die mechanischen Wasserentgaser haben sich nach
den Erfahrungen der letzten Zeit sehr gut bewdhrt,

Vortr, bespricht dann die Mafinahmen zur Erhaltung des
Wirmeinhaltswertes des Kondensats. Vor allem mufl man da-
fir sorgen, daff das Kondensat nicht abgekiithlt wird. Vortr.
geht dann ein aut die Kondensatriickleiteranlagen, die zur Ver-
meidung der Abkiihlung des Kondensats in Behiltern zu ver-
wenden sind. Derartige Riickspeiseanlagen sind nicht nur, wie
vielfach angenommen wird, fiir kleine Betriebe zweckmifig;
wie die Erfahrung zeigt, arbeiten sie auch mit gutem Erfolg bei
groflen Anlagen. So ist eine Anlage fiir 20 cbm Stundenleistung
auf einer Braunkohlenanlage seit 11/, Jahren mit gutem Erfolg
in Betrieb. Man kann sagen, dafl es nach oben keine Grenze
fir Kondensatriickleiteranlagen gibt, es sind Projekte bis zu
50 cbm Stundenleistung bekannt. Die Riickleiter konnen ohne
Leerlauf arbeiten, wihrend jede Speisepumpe auch einen Leer-
laufverbrauch hat. Zu beachten ist, dafli die Konstruktion der
Kondenswasserriickleiter sehr fest sein mufl, weil die Appa-
rate grofen Beanspruchungen ausgesetzt sind. Vortr. zeigt die
Koustruktion einer Kondenswasserriickleiteranlage mit Kipp-
schale. Nur bei guten, festen Konstruktionen wird sich die
Riickleitung bewihren. Der durch diese Riickleitungsanlagen
erzielte Kapitalwert der Wirmeersparnis ist sehr betrichtlich,
so daB sich die Anschaffung dieser Apparate immer als wirt-
schaftlich erweist.

Ingenieur L. Finckh, Halle a. d. S.: ,Zusatzstaubfeue-
rungen fiir Braunkohlenroste®,

Man mufl unterscheiden zwischen dem Einbau einer Zusaiz-
feuerung fiir voriibergehende Leistungssteigerungen, also zur
Erhshung der Spitzenleistung und Zusatzfeuerungen zum Zwecke
der stindigen Leistungssteigerung, also Erhéhung der Grund-
last. Zurzeit hat die Verwendung der Zusatzstaubfeuerung zur
voriibergehenden Leistungssteigerung das grofilere Interesse.
Der Vorteil einer solchen Zusatzfeuerung liegt in der leichten
Regelbarkeit, auflerdem iibt die Zusatzstaubfeuerung auch einen
giinstigen EinfluB auf die Rostfeuerung aus. Die Folgen sind
giinstige Kesselleistungen und schnelle Anpassung des Kessels
an die Erfordernisse des Betriebs. Die Zusatzstaubfeuerung
ist die geeignetste Bereitschaftsfeuerung zum Ausgleich bei
pldtzlichen Belastungsschwankungen. Von grifiter Wichtigkeit
ist die Frage nach der Hohe der Leistungssteigerung, also der
Hohe der Spitzendampfmenge, diese Frage mufl erst noch ein-
wandfrei geklédrt werden.

Vortr. bespricht nun einige Versuche, die mit Zusatzstaub-
feuerung zur Braunkohlenfeuerung durehgefiihrt wurden, so im
Kraftwerk Esag in Groflkayna. Im Normalbetrieb wurde ein
Hanomag-Steilrohrkessel mit Normaltreppenrostieuerung be-
nutzt, zur Zusatzstaubfeuerung wurde eine Babcock-Feuerung
eingebaut, verwendet wurde Kohlenstaub von einer Mahlfein-
heit mit 15% Riickstand auf dem 4900-Maschensieb. Vorir, er-

withnt dann weitere Versuche aut der Gewerkschaft Gustav in
Dollingen a. M., wo ebenfalls mit einem Hanomag-Steilrohr-
kessel fiinf Versuche durchgefithrt wurden. Zusammenfassend
1afit sich aus den bisherigen Versuchsergebnissen sagen: Bei
Zusatzstaubfeuerung kann man nicht durch Zugabe beliebig
hoher Staubmengen beliebige Mehrleistungen erlangen. Bei rich-
tiger Bemessung der Staubzusatzmenge, wobei auch die Rost-
feuerung giinstig beeinfluft wird, ist durch die Zusatzfeuerung
eine Steigerung der Kesselleistungen in wenigen Minuten mog-
lich. Bei zu groflen Staubmengen treten Stérungen auf und es
erfolgt trotz hidheren Brennstoffverbrauchs keine Zusatzleistung,
vielmehr geht die Kesselleistung zuriick. Es gibt einen
kritischen Funkt, der je nach Grofle und Gestaltung des Feuer-
raumes verschieden sein wird, auflerdem ist dieser kritische
Punkt vom Brennstoff abhingig. Wiinschenswert ist, dafl eine
Kennziiffer gesucht wird, hierzu erscheint geeignet das Ver-
héltnis von Heizfliche zu Heizraum und das Verhiltnis von
Kohlenmenge zu Staubmenge.

Zentralverband der Deutschen Metallwalzwerks- und
Hiittenindustrie.

7. ordentliche Mitgliederversammlung,
Dresden, den 20. bis 22, April 1926,

bDirektor Dr.-Ing. E, h. Dabl, Mitglied des Reichswirt-
schaftsrats und des Reichseisenbahnrats: , Die Bewirtschaftung
von Altmetallen und Metallabfdllen”,

Nicht zuletzt hat eine geschickte Abfallwirtschaft uns in
einer jahrzehntelangen Aufwirtsentwicklung vor 1914 zu
groflem Wohlstand gebracht. Die bewdhrten Methoden miissen
wir neuerdings, vielleicht in modifizierter Form, wieder zu
Ehren bringen. Die beste Abfallwirtschaft fiir uns ist, die Ab-
fialle auf ein MindestmaBl zu beschrinken, also mit den Bau-
stoffen sparsamst umzugehen, zumal es sich bei den Nichteisen-
metallen fast ausnahmslos um die sogenannten Sparmetalle
handelt, die grofitenteils aus dem Auslande eingefiihrt werden
miissen. Von der vorteilhaften Verwertung der Abfille héngt
nicht selten die Wirtschaftlichkeit eines Unternehmens oder
eines Industriezweiges ab.

Vortr. unterscheidet die Abfille in der
nach drei Arten:

1. Neue Abfille, die bei der Bearbeitung der Rohmetalle
oder Metalllabrikate entstehen; als unverénderter Teil der Roh-
stofte sind sie die wertvollsten. 2. Abfille, die von den nutz-
baren Substanzen, wie sie der natiirliche Prozefj liefert, abge-
trennt werden miissen, auch solche, die sich durch chemische
rrozesse bei der Bearbeitung der Rohstoffe ergeben und als
Riickstinde bezeichnet werden. 3. Altmetalle im eigentlichen
Sinne des Wortes, d. h. Metallfabrikate, die nach Erfiillung
ihrer Zweckbestimmung wieder dem Metallmarkt zugefithr
werden.

Vortr. schildert den Verlaul der Wanderung, die die
metallischen Abfille vom Ort ihrer Entstehung bis zur Wieder-
nutzbarmachung zu machen haben, Bei den Sparmetallen kommt
es selbstverstindlich auf die Auseinandersetzung an, auf die Ent-
fernung von Schiédlingen, z. B. von Aluminium aus Messing.
Je reiner oder homogener die metallischen Abfille gewonnen
oder angeboten werden, desto hthere Werte und Preise kdnnen
erzielt werden. Auch die Veredlung der Abfille ist wesent-
lich. So kdnnen Spine, die oft sehr stark sind, zunéchst zer-
kleinert werden. Die Abfille kénnen zentrifugiert werden, um
das in ihnen enthaltene Ol zu entfernen, ein Vorgang, der sich
schon oft nur durch die Wiedergewinnung des Ols bezahlt ge-
macht hat. Eisen und. Stahl miissen durch den Magnetscheider
getrennt werden.

Die Rolle des Metallhandels ist nicht immer einwandfrei und
unbestrittengewesen, Reichlichspitistdas Gesetzvom 11,Juni1923
iiber den Verkehr mit unedlen Metallen zustande gekommen, das
eine gute reinigende Wirkung ausgeiibt hat. Zur Zeit bremnnt
der Streit dariiber, ob dieses Gesetz noch notwendig sei. Die
Verbraucher von Metallen und Erzeuger von Metallabfillen,
aber auch die reellen, hauptsichlich gréfleren und mittleren
Firmen des Altmetallhandels, halten eine Aufhebung des Ge-
setzes fiir verfriiht. Vortr. schlieBt sich dieser Auffassung auch
an, trotzdem er davon fiberzeugt ist, daf auf die Dawer nur
die Selbstzueht und nicht der Zwang den Erfolg verbiirge.

Metallwirtschaft
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Neue Biicher

Zeitschrift fiir
angewandte Chemie

Prof. Dr.-Ing. E. h, O. Bauer: ,Die Tdtigkeit des Kaiser-
Wilhelm-Instituts fiir Metallforschung“.

Er dankte zunichst dem Verbande fiir die Unterstiitzung,
die ein erspriefiliches Arbeiten des Instituts ermdglichte, Die
in Arbeit befindlichen Untersuchungen beziehen sich auf die
Erstarrungsdiagramnie von Metallegierungen. Es wird ferner
versucht, den Ziehvorgang theoretisch aufzukliren. Eine Arbeit
iiber den Feinbau der Mischkristalle soll Aufklirung iiber
Korrosionserscheinungen bringen. -Besondere Untersuchungen
sind der Korrosion von Aluminiumlegierungen gewidmet. Es
wird sicherlich auech fiir die Praxis sehr forderlich sein, wenn
mman genau weifl, welche Anforderungen man an die Alumi-
niumlegierungen stellen kann, weil man hierdurch in der Lage
ist, die Verwendungsgebiete richtig zu wihlen. Wihrend man
bei Eisen und Stahl die Rosterscheinungen als natiirlich hin-
nimmt, ist man bei Aluminium empért, wenn - Korrosions-
erscheinungen auftreten. Selbstverstandlich wird das Institut
bestrebt sein, allen Anregungen aus der Praxis ein williges
Gehdr zu schenken, und im regen Gedankenaustausch mit der
Praxis zu stehen. Immerhin mdchte aber Prof. Bauer davor
warnen, sich allzusehr auf reine Zweckwissenschaft einzu-
stellen, weil dies, wie man es ja auch in Amerika beobachten
kann, zur Verflachung fithren mui,

Nach Erledigung der Vortrige legte der Geschaftsfithrer
der Versammlung tiinf verschiedene Resolutionen vor, die
trotz der Kiirze nicht im Wortlaut verlesen wurden. Die
erste betraf eine Eingabe an die Reichsregierung, das Gesetz
iiber den Verkehr mit unedlen Metallen zu verlingern. Die
zweite richtete an das Reichswirtschaftsministerium die Bitte,
alle Antrige auf zollfreien Veredlungsverkehr mit Metallen
abzulehnen, die dritte an das Finanzministerium das Ersuchen,
Buchpriiffungen nicht vorzunehmen, falls die Richtigkeit durch
einen amtsvereidigten Biicherrevisor bestiitigt werde und nicht
besondere Griinde hierzu vorliegen. Viertens soll an die Reichs-
regierung das Ersuchen gerichtet werden, den §2 des Gesetzes
iiber die Ringbildung nicht einzufithren, und fiinftens soll an
den Verkehrsminister die Bitte gerichtet werden, die Durch-
fuhrtarife in Hinsicht auf die Wettbewerbsfihigkeit der deut-
schen Industirie einer Nachpriifung zu unterziehen. An die
Versammlung schlof sich eine Mitgliederversammiung zur Er-
ledigung der geschiitlichen Angelegenheiten und eine Besich-
tigung der Vereinigten Aluminium-Werke A.-G., Lautawerk an.

Necue Biicher.

Das deutsche Patentrecht. Ein Handbuch fiir Praxis und Stu-
dium, Von Geh. Reg.-Rat Dr. F. Damme, ehem. Direktor
im Reichspatentamt, und Geh. Reg.-Rat. R, Lutter, Direk-
tor im Reichspatentamt. Dritte, vollig neubearbeitete Auf-
lage. 706 Seiten Grofioktav. 1925. Verlag von Otto Lieb-
mann, Berlin W 57. M 26,—, eleg. geb. M 28,—. Vorzugspreis
fiir Bezieher der Deutschen Juristen-Zeitung M 22, —,

eleg. geb. M 24,—

Jeder Patentbeflissene kennt doch wohl einerseits das be-
kannte Buch von Dr. F. Dam me, ,,Das deutsche Patentrecht®,
Berlin 1906, sowie sein originelles Werkchen ,,Der Schutz tech-
nischer Erfindungen als Erscheinungsform moderner Volks-
wirtschaft mit seinen meisterhaften historischen Schilde-
rungen, besonders fiber die Entwicklung des Patentwesens in
Iingland u. a. m. Andererseits ist sehr bekannt das Buch von
R. Lutter, ,Patentgesetz”, Guttentagsche Sammlung, Berlin
und Leipzig 1920. )

Die beiden Auloren haben sich nunmehr zu dem vorliegen-
den Werk in gemeinsamer Arbeit vereinigt, wobei gliick-
licherweise die oben erwihnte historische Entwicklung in dem
Buche ihren Platz behalten hat. Natiirlich ist das Werk voll-
kommen auf der HOhe der Zeit, enthilt alle durch die Kriegs-
mafinahmen veranlafiten und dauvernd wirksam gewordenen
Bestimmungen, die Einwirkungen des Versailler Verirages
und alle sonstigen Neuerungen in der Gesetzgebung und Recht-
sprechung. Man merkt an der Vermehrung und Abinderung
der amtlichen Anordnungen, die in dem Buch besprochen sind,
das Mitarbeiten Direktor L.utters, der an mafigebenden
Stellen im Reichspatentami tatig ist und an der Abfassung

und -Durchfithrung dieser Anordnungen beteiligt war. Etiwas,
was man in anderen Biichern nicht findet, ist das zweite Buch,
das sich mit dem Reichspatentamt beschiftigt. Man kann sich
hier unschwer daritber unterrichten, was inzwischen abge-
schafft und was alles Neue zugekommen ist, wie die Wieder-
einseizung in den vorigen Stand usw. Dafi das Buch auch die
allerneuesten Anschauungen auf dem Gebiete des Patentwesens
enthilt, zeigen die Bemerkungen auf Seite 150, wo angefiihrt
wird, dafl nicht unbedingt der Erfolg ausschlieflich auf dem
rein technischen -Gebiet liegen muf, sondern, dafl die tech-
nische Eigenart auch anerkannt werden kann, wo es sich z. B.
um die Gewinnung von Blutserum in dem lebenden Tier-
korper,  die Ausnutzung der Funktionen von Bakterien zur
Herbeifithrung von. Girungsvorgingen und #hnliche Mafi-
nahmen, die sich des Tierkdrpers zur Erzeugung newer Werte
bedienen, handelt.

Im Anhange sind natiirlich die deutschen Gesetze und Ver-
ordnungen abgedruckt, ebenso die internationalen Vertrige und
Abkommen, so daf} das Buch ein #uflerst wertvolles und voll-
stindiges Sammelwerk iiber Patentirecht darstellt. Selbstver-
stindlich ist wie frither in Fufinoten auf die einchligigen Eri-
scheidungen von Patentamt und Reichsgericht in erschopfender
Weise hingewiesen, so dafi auch in dieser Beziehung nichts
fiehlt. Fertiy. [BB, 3567.]

Lehrbuch der chemischen Technologie, Von Geh. Reg.-Rat
Prof. Dr. . Ost, Hannover, Technische Hochschule, 15, Aui-
lage mit 330 Abbildungen im Text und 11 Tafeln. Verlag
Dr. M. Janecke. Leipzig 1926, Geh. M 15,—; geb. M 16,80

Die Auflagen dieses trefflichen Werkes wachsen sich nach-
gerade zu Jahresringen aus. Dieses hiufige Erscheinen kommt
natiirlich der Aktualitit des Inhalts sehr zu Nutze. In der
vorliegenden 15. Auflage ist nicht nur eine Reihe von ver-
alteten Abbildungen durch moderne erseizt worden, sondern
es sind auch die Produktionsziffern, soweit es irgend moglich
war, bis auf die Gegenwart fortgefiihrt worden.

In vielen Einzelheiten im Text merkt man die bessernde
Hand des Verfassers und die Beihilfe, die ihm aus Kreisen
der Industrie und der Fachgenossen geworden ist,

Ausstattung und nunmehr auch das Papier sind vorziglich.

Rassow. [BB. 87.]

Das Verhalten von Eisen, RotguB und Messing gegeniiber den
in Kaliabwissern enthaltenen Salzen und Salzgemischen bei
gewdhnlicher Temperatur und bei den im Dampfkessel herr-
schenden Temperaturen und Drucken. Von Bauer, Vogel
und Zapf Sonderheft des Matenialpriifungsamtes. Jul.
Springer. 1925. 62 Seiten. M 6,—

Es handelt sich bei diesen, auf Veranlassung des Reichs-
gesundheitsamtes und mit Hilfe des Leunawerkes ausgefiihrten
Untersuechungen wesentlich um die bekanmten Angriffe der
Dampfkessel durch Magnesiasalze, und zwar unter dem Be-
dingungen der Praxis, d. h. durch Salzlésungen von nicht iiber
2—21/, g Salz im Liter und ohne Ausschluf des Luftsauerstofts,
der das Rosten verursacht. Bei Zimmertemperatur sind diese
Angriffe durch alle Salzlosungen gering und nicht stirker als
durch lufthaltiges destilliertes Wasser. Anders bei 16 Atm.
Druck, etwa 202° emtsprechend. Das Leunawerk stellte zwei
Dampfkessel von je 25 1 Fassung her, in diesen wurden Metall-
plattchen von 138,5qcm Fliche isoliert aufgehiingt, und zwar
von kohlenstoffarmem Flufieisen (mit 0,05 % C und 0,45 % Mn),
von Rotguff und von Messing, und in dem einen Kessel mit
destilliertem Wasser, in dem anderen mit Salzlésung von
0—21/, g im Liter gleichzeitig 144 Stunden auf 16 Atm. erhitzt.
Nachher wurde von den Platichen der Rost abgewischt und
die Gewichtsabnahme bestimmt, Von Salzen kamen zur An-
wendung Natriumchlorid, Calciumehlorid, Magnesiumechlorid,
Natriumsulfat, Magnesiumsulfat sowie Gemische dieser, ferner
mehr oder weniger verdiinnte Kaliendlaugen, Saale- und Luppe-
wasser. Die Dampfkesselversuche fithrte das Leunawerk aus
unter Aufsicht des Priifungsamtes,

Im Dampfkessel traten die Angriffe des Chlormagnesiums
und Magnesiumsulfats auf Eisen deutlich zutage. Wihrend die
Eisenplittchen im destillierten Wasser meist weniger als 8 mg
abnahmen, verloren sie in den Natriumchloridlésungen 2—4 mg,
in den Caleiumchioridldsungen 3-—5mg, im Natriumsulfat bis



